f OVO JERKB

" sEAmiNG INDUSTRIES
SWITZERLAND

L




Izdanje TIRKB.RevO4SRB
© RKB Evropa SA

Svaka mera da se obezbed
informacija u ovom do
je preduzeta, ali se ne
odgovornost za bilo kakv
propuste, gubitke i Stete
indirektne, posledi¢ne).

Svaka celovita ili d
reprodukcija bez naseg odo
zabranjena.




Sadrzaj

RKB grupa

« SVAJCARSKA VRHUNSKA KLASA
- Prekretnice RKB grupe
- RKB: Proizvodac lezajeva vrhunske klase u
Svajcarskoj

« PRISUTNOST U SVETU
- RKB Glavne lokacije
- Mreza partnera

« INDUSTRIJSKO ISKUSTVO
- Detaljno poznavanije svih znacajnih industrija
- Jedinstveni izvor industrijskih lezajeva

Proizvodnja

« PITANJE CELIKA
- Veliki niz lezajeva sa naglaskom na najvec¢im
veli¢cinama
- Iskljucivo vrhunski kvalitet celika
-Vrhunska termicka obrada

- PRERADPIVACKA TEHNOLOGIJA
- Napredna tehnologija sa naglaskom na fleksibilnosti
- Najnovija tehnologija za srednje i velike leZajeve
- Automatizacija za male velicine

« PROGRAM KVALITETA
- Organizaciona efikasnost i besprekorna proizvodnja
- Sertifikovana metrologija i metalografska laboratorija
- I&R zadovoljava potrebe proizvodnje

Usluga

« INZENJERING & POMOC
- Kompletna inZenjerska podrika
- Analiza glavnog uzroka kvara
- Pomo¢ na lokaciji kupca
- Obuke i seminari

« SPECIJALNI PROJEKTI

- Posebna resenja za posebne primene

- BAS NA VREME

- Velike zalihe standardnih i specijalnih lezajeva
- Jak identitet brenda
- Mreza globalne logistike

Product Table

—
AR & (3 o> ,
I'.l-'I..?‘III'I r TaiLp
e 3
= |
'___.—-—'_—:::_:
———




RKB: Proizvodac leZajeva vrhunske klase u Svajcarskoj

RKB Bearing Industries Group je Svajcarski
proizvodac lezajeva koji posluje u industriji
lezajeva od 1936, sa mesecnim kapacitetom
proizvodnje ve¢im od 350 tona masinski
obradenog celika.

Iskustvo steceno tokom godina daje RKB-u
stru¢nost neophodnu za razvoj i izradu
tehnolosko-industrijskih lezajeva do 1925 mm
spoljasnjeg precnika. RKB nudi pouzdana i

isplativa resenja, krajnje operativnu fleksibilnost,
vrhunsku uslugu, raspolozivost velike kolicine
zaliha, kratko vreme isporuke i dosledni, visoki
kvalitet proizvodaca lezajeva vrhunske klase.
Sa svetski rasprostranjenom mrezom i izvozom
u preko 50 zemalja, RKB je poznat u svetu kao
"The Alternative Power' u industriji lezajeva.




Prekretnice RKB grupe

RKB korene vuce u strasti i posvecenosti
porodice Koleoni u izgradnji pouzdanog izvora
kotrljajucih lezajeva i Caura visokog kvaliteta za
industriju

Nakon ekonomskog buma 1960-ih, bBiani
Koleoni osniva novo moderno postrojenje od
9000m2 da bi prosirio poslovanje i bolje sluzio
svojim kupcima

RKB zapocinje blisku saradnju sa tehnoloskim
partnerima radi razmene i razvitka preradivacke
strucnosti i povecanja iskustva u inostranstvu

RKB prihvata nove izazove globalne ekonomije
tako Sto osniva RKB grupu uporedo sa
ograncima preduzeca u najvaznijim delovima
sveta

RKB osniva dva potpuno nova proizvodna
pogona: RKB LN pogon (6000m?) i RKB MS
pogon (4500m?)

RKB T3 pogon (56.000m2) slavi zvanic¢no
otvaranje

RKB stice 40.000m? imovine za osnivanje
pogona T4. RKB MS pogon premesta se na
novu lokaciju koja ima priblizno 8000m?2

RKB otvara dva nova pretstavnistva: RKB SSC u
Rumunija i RKB Latam u Meksiku

SVAJCARSKA VRHUNSKA KLASA

ISKUSTVO U INDUSTRUI

UPRAVA




RKB Baltics
RKB Waélzlager
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WORLD PRESENCE

INDUSTRIAL EXPERIENCE
Partner
® Europe ® America
Austria Poland Argentina Mexico
Belgium Portugal Bolivia Panama
Bosnia and Herzegovina Republic of Kosovo Brazil Paraguay
Bulgaria Romania Canada Peru
Croatia Serbia Chile Puerto Rico
Czech Republic Slovenia Colombia Republica Domenicana
France Spain Costa Rica Uruguay
Germany Sweden Cuba USA
Italy Switzerland Ecuador Venezuela
Kazakhstan The Netherlands Guatemala
Lithuania Turkey
Luxemburg Ukraine
Macedonia United Kindom
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® Asia-Pacific
Egypt Austalia Oman
Morocco Bangladesh Pakistan
South Africa India Qatar
Tunisia Indonesia Saudi Arabia
Iran Singapore
Israel South Korea
Jordan Syria
Kindom of Bahrain United Arab Emirates
Kuwait Uzbekistan
Lebanon Vietnam
New Zealand
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Kugli¢ni .
% leZajevi sa Konusni %
Kugli¢ni lezajevi dubokim
sa kosim Zlebom
dodirom

(" %or obopoTa

Detaljno poznavanje svih
znacajnih industrija

Stvorena da bude vazan dobavljac¢ kotrljajucih
lezajeva i Caura, RKB grupa trenutno opsluzuje
niz industrija Sirom sveta, jer je razvila posebna
znanja i struc¢nost u svakoj od njih. Ono $to je
u osnovi proizvodne i marketinske filozofije
RKB-a jeste razumevanje jedinstvenih osobina
i zahteva svake industrije.

Nakon hiljada uspesnih slucajeva saradnje
sa vode¢im OEM i MRO kupcima u razli¢itim
oblastima, RKB je stekao nenadmasno znanje.

Od brodogradnje do pucinskin  naftnih
platformi, od pravljenja celika do obrade
metala, od bagera do masina za probijanje
tunela, od podizanja mostova do primene
prenosa energije, od ku¢nih aparata do krupnih
velikogabaritnih reduktora za vetroturbine, od
automobilske do terenske primene, RKB moze
ukazati na istoriju stvarnih dobitaka u svim
vecim industrijama.

Sustinsko razumevanje i iskustvo iz prve ruke
u projektovanju, I1&R i proizvodna tehnologija
su osnova uspeha RKB grupe u svakom delu
industrije.

37/
Sferni valjkasti 1 5%

leZajevi Cilindricni
- valjkasti lezajevi 1 2%

Viseredni
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ISKUSTVO U INDUSTRUI

Hemikalije, plastike i gume

Mornarica, brodogradiliste,

Elektromotori, industrijski

I‘:LL Papirna pulpa i papir,

O

Obnovljiva i tradicionalna
energija

3.

15,

Rude i rudnici

30.

Metali

6.

Teren

Jedinstveni izvor za industrijske lezajeve

RKB je oduvek projektovao i proizvodio sve

tipove kotrljajucih lezista:

- Kugli¢ni lezajevi sa dubokim zlebom i kugli¢ni
lezajevi sa kosim dodirom

- Sferni valjkasti leZajevi, koji ¢ine najveci deo
trenutne proizvodnje

- Cilindri¢ni valjkasti lezajevi, narocito viseredni
sklopovi

« Konusni valjkasti lezajevi, narocito viseredno
rasporedeni

Izazov RKB-a, kao jedinstvenog i pouzdanog
izvora, jeste da ponudi kompletan asortiman
originalninh  kotrljajucih  lezajeva  visokog
kvaliteta, od minijaturnin  do ekstra-velikih
dimenzija. RKB kotrljajuci lezajevi su proizvedeni
u skladu sa ISO, ANSI/ABMA ili GOST
standardima ili u skladu sa posebim zahtevima
nasih kupaca. Naravno, kupci imaju podrsku
od strane RKB-ovog tehnickog odeljenja u
izboru najadekvatnijeg lezaja koji ¢e odgovarati
njihovim specificnim namenama.




— PROIZVODNJA

Veliki niz lezajeva sa naglaskom na najvecim velicinama

RKB trenutno projektuje i proizvodi preko 8000 razlicitih pozicija. Naj¢esSce su podeljeni u Cetiri
segmenta, prema tipu lezajeva i mestu proizvodnje.

T1

Minijaturni i mali kugli¢ni lezajevi proizvedeni u
RKB MS pogonu (8000 m?)

Opseg veli¢ine: 1-35 mm precnika
Klasa precizosti: do P4-ABEC 7

T2

Standardni kotrljajuci leZzajevi proizvedeni u RKB T3
pogonu (56.000 m?)

Opseg velicine: 40 - 1 925 mm spoljasnjeg precnika
Klasa precizosti: do PO/P6-CL4

T3

Tehnoloski i kotrljajuci lezajevi po narudzbini
proizvedeni u RKB T3 pogonu (56.000 m?)

Opseg veli¢ine: 80 - 1 500 mm spoljasnjeg prec¢nika
Klasa precizosti: do P6/P5-CL2/CL3-HP

T4

Kotrljaju¢i lezajevi proizvedeni u velikim i
ponavljaju¢im serijama u RKB T4 pogonu
(40.000m?)

Opseg velicine: 300 - 600 mm spoljasnjeg precnika
Klasa precizosti: do P6/P5-CL2/CL3-HP

PITANJE CELIKA

Iskljucivo vrhunski kvalitet celika

Visokokvalitetni  lezajevi zahtevaju sirove
materijale visokog kvaliteta. Cisto¢a celika
je kljucan faktor u odabiru materijala koji
mogu znatno da poboljsaju stepen zamora i
nosivost odredenog opterecenja. Na osnovu
dugogodisnje saradnje sa najpoznatijim
proizvodacima cCelika u svetu, RKB se oslanja
na razlicite tipove celika (5 kroz kaljenje i 2
cementacije u cvrstim sredstvima), koji su
odabrani prema odlikama i primeni lezajeva




Vrhunska termicka obrada

RKB  primenjuje vrhunski proces termicke
obrade. RKB-ovi stru¢njaci mogu da se
oslone na automatske linije termicke obrade,
sa viSestrukim rezervoarima sonog kupatila
i kontrolisanim atmosferskim uslovima za
proces kaljenja bainita, peci za dimenzionalnu
stabilizaciju i tehnologiju za smanjenje
zadrzanog  austenita  koje = obezbeduju
nesmetan rad ispod 0° stepeni. Svi protokoli
su posebno prouceni kako bi pruzili najbolju
kaljivost ili ujednacen sloj omotaca po dubini.




Najnovija tehnologija za srednje i velike lezajeve

RKB T3 pogon i T4 pogon, koji zajedno obradu na strugu za postizanje parametara
pokmvgju.oblasﬁ od 26.000m?, su _posebﬁo - masinske alate visoke preciznosti za
posveceni proizvodnji  srednjih i velikih honovanje za poboljZanje oblika leZaja
lezajeva, i standardnih i onih uradenih po o o ' o
posebnoj narudzbini. - specijalni povrsinski tretmani za povecanje

o otpora lezaja pri habanju i koroziji
Izmedu ostalog, oni ukljucuju: _ o o o
- centralizovani sistem digitalnog pracenja

» preko 260 masinskih centara za spremanje svih proizvodnih podataka

- najnovija generacija viseosnih CNC strugova
+ Nnajnovija generacija viseosnih CNC brusilica

- masinske alate visoke preciznosti za tvrdu




Napredna tehnologija sa
naglaskom na fleksibilnosti

Poslovni model RKB-a je zasnovan na konceptu
vertikalno integrisanog sistema, prema kom
se sve glavne faze proizvodnog lanca vode
u okviru preduzeca. Kroz uspesSnu kontrolu
svakog proizvodnog koraka, RKB obezbeduje
kvalitet svojih proizvoda.

RKB neprestano azurira svoje proizvodne
procese kako bi opitmalizovao investicije u
opremu i kako bi iskoristio najnovije tehnicke
i inZenjerske razvoje. Proizvodna strategija
proizvodnje je podrzana od strane I1&R
odeljenja, koje stalno razvija nove tehnologije
i tehnike kako bi povecao pouzdanost
proizvoda, fleksibilnost proizvodnje i ekolosku
obnovljivost.

RKB-ov originalni poslovni model moze da
odgovori brzo na sve zahteve dobavljaca, cak i
u malim i srednjim serijama.

Najzad, Siroka upotreba pametnih linijskih
sistema za jacu kontrolu proizvodnog
procesa efikasno smanjuje otpad, proizvodne
nadoknade i varijacije, S$to dovodi do
povecanog kvaliteta i preciznosti.

PITANJE CELIKA

Automatizacija za male
velicine

RKB-ov novi pogon MS obuhvata preko 8000 m? i
proizvodi minijaturne i male kugli¢ne lezajeve:

. 36 automatizovanih proizvodnih linija
- kontrolisani ekoloski uslovi za sve radionice
« linijski Anderon merac za kontrolu 100% ucinka

- centralizovani sistem digitalnog pracenja za Cuvanje
svih proizvodnih podataka




~ PROIZVODNJA
Organizaciona efikasnost i

- besprekorna proizvodnja

Od svog osnivanja, RKB grupa je pratila ukupni
kvalitativni  pristup  posvecen  povecavanju
efikasnosti  organizacije i oCuvanju kvaliteta
proizvoda. Uprava RKB-a i proizvodna postrojenja
imaju ISO sertifikate o kvalitetu, ekoloskim
uslovima, zdravlju i bezbednosti na radu, koji
predstavljaju znak razlike i dobro istiCu posvecenost
grupe da se pridrzava svih rigoroznih standarda
kvaliteta u lancu vrednosti.

Kao dodatni dokaz ovoga, u 2012. godini RKB
je dobio visoku ocenu za vrhunsku klasu od
strane D&B, vodeceg svetskog izvora trgovinskinh
informacija i podataka o poslovanju. U pogledu
proizvodnje, RKB je razvio sistem kontrole kvaliteta
na vise nivoa kako bi spre¢io nedostatke da se
Sire u proizvodnom lancu: od prijema celika do
kovanja, od obrade na strugu do termicke obrade,
od brusenja do montiranja.

Naravno, zajedno sa strogim linijskim kontrolama
direktno sprovedenim u proizvodnim pogonima
RKB-a, dalje dimenzionalne i kontrole oStecenja
su metodoloski obavljene u metalografskoj i
metrologickoj laboratoriji grupe.

PITANJE CELIKA

I&R zadovoljava potrebe proizvodnje

T Svake godine RKB grupa ulaze vise od 10% svog
ukupnog obrta za I&R. Glavni cilj je da se poveca

kvalitet proizvoda i obrade, a da se smanje

i ukupni troskovi. Glavne aktivnosti I&R ukljucuju:

- alate napredne kalkulacije kako bi se
predvidela stvarna mesta kontakta, opterecenje i
rasporedenost pritiska, i von Misesov napon

- novi materijali za staze, kotrljajne elemente
i kaveze u direktnoj saradnji sa priznatim
proizvodacima Celika u svetuu

see | ORI e |

- termicka obrada povecava otpornost na zamor




Sertifikovana metrologija i
metalografska laboratorija

Sve metroloske i metalografske laboratorije u
postrojenjima RKB-a i upravi sluze obezbedenju
kvaliteta grupe, garantujuci doslednost robe koja
se konacno Salje kupcima.

Metroloske  laboratorije  su  opremljene
najnovijom generacijom uredaja za merenje
trake i valika, hrapavosti, talasavosti, okruglosti i
svih drugih geometrijskih parametara i parametara
oblika koji mogu da uticu na kvalitet, a time i na
nacin rada lezaja.

Isto se primenjuje i kod metalografskih i
topionickih laboratorija, gde visoko stru¢ni i
obuceni inZenjeri koriste vrhunsku opremu kako
bi obavili sve vrste analiza, ukljucujudi i proveru
mikrotvrdoce, procenu nemetalnih necistoca u
sirovini, izdvajanje nerastvorenih delova legure i
poroznost, ispitivanje lomljivosti i drugo.

1SO 9001:2015

1SO 14001:2015

1SO 45001:2018
AT

lezaja dostizanjem optimalne mikrostrukture
materijala

- povrsinski sloj smanjuje koeficijent trenja i
povecava otpornost na habanje i koroziju

- testovi izdrzljivosti sprovode se na specijalnim
prstenovima za testiranje prema metodi
izjednacavanja

- tehni¢ki seminari koji prenose najnovija
istrazivanja odeljenju za projektovanje

- saradnja sa akademskim centrima za tribologiju
i projektovanje lezajeva




Kompletna inzenjerska podrska

Projektovanje lezajeva

U cilju optimizacije nacina rada lezaja, RKB u
velikoj meri koristi registrovane i komercijalne
softverske sisteme, koji se strogo pridrzavaju
znacajnih  medunarodnih  standarda. Uz
tipi¢ne alate za 2D nacrte i za 3D modeliranje
u masinstvu, RKB moze racunati na skup
posebno razvijenih evolutivnih algoritama za
jedno- i viSe-ciljno optimalno projektovanje
makrogeometrije lezaja kako bi se povecala
postojanost lezaja. Najzad, finite element i
polu-analiticki metodi se selektivho koriste za
detaljnija projektantska resenja kroz napredne
simulacije.

Aktivnosti ko-inzenjeringa

Bilo da se radi o grinfild projektu ili vec
postojecoj primeni, RKB-ovo tehnicko odeljenje
moze biti aktivno uklju¢eno u ko-inZenjering i
projektovanje sa tehnickom odeljenje kupca.
Zajednicke aktivnosti zasnivaju se na stvaranju
sadejstva medu razli¢itim znanjima i strukama.
Kod nove aplikacije, RKB nudi tehnicke savete
u vezi:

- izbora tipa lezaja, veliCine, rasporeda,
poklapanja sa  spregnutim  delovima,
unutrasnjeg  oslobadanja ili  pretovara,

zaptivki, maziva

- Oobracuna stvarnih opterecenja lezajeva,
zaostalog unutrasnje oslobadanja ili pretovara
nakon ugradnje i u toku rada, pocetka
rada lezaja i obrtnog momenta, operativhe
temperature itd.

Za mehanizaciju koja je u funkciji, RKB moze
preporuciti dodate vrednosti za:

. sistem za podmazivanje i maziva, kako bi
prinvatili  elastohidrodinamicke  uslove i
smanijili ukupnu radnu temperaturu

« intervali podmazivanja i iznos masti koji se
koristi

« rukovanje lezajevima i odrzavanje

Osnovni uzrok analize neuspeha

RKB moze izvrsiti kompletnu analizu osnovnog
uzroka neuspeha lezaja kojom je moguce:

- ustanoviti mehanizme koji su doveli do

problema u odredenoj primeni

- proceniti Cisto¢u Celika lezaja za podobnost

procesa dobavljaca celika

. analizirati mikrostrukturu i tvrdocu celika

kako be se proverio proces termicke obrade

- istraziti nukleaciju i rast loma koristeci

najnovije opticke mikroskopske tehnike




Pomoc na lokaciji kupca

InZenjerstvo po hameni

Jedinice tehnickog tima RKB-a

su deo tehnickog odeljenja koje

nudi tehnicku pomo¢ direktno

na lokaciji kupca. Jedinica se

sastoji od stru¢nih inZenjera i

iskusnih - mehanickih asistenata

koji pruzaju:

- nadozor montaze lezajeva

- usluge pracenja stanja,
ukljucujuci vizuelnu i Sok analizu i
analizu vibracija

» obuka uz odrzavanje i tehnic¢ko
osoblje, koja se tice podmazivanja
i ispravnih procedura montaze i
demontaze

Obuke i seminari

Reverzni inzenjering

Kroz proces obrnutog
inzenjeringa, RKB-ove jedinice
tehnickog tima mogu
zakljuciti odluke iz krajnjeg
proizvoda u programima koje
imaju  nepotpunu ili zastarelu
dokumentaciju. Iskustvo
RKB-ovog tima je klju¢no
U resavanju problema kod

masina i projektovanja lezajeva
pocev od malo ili nimalo
znanja o originalnim delovima
instaliranin U opremu. Analiza
trenutnih mehanickih projektnih
i operativnin  uslova mogu

takode dovesti do preporucenih
strukturalnih poboljsanja, sto ce
i optimalizovati ceo nacin rada.

- USIUGA

ReSenja za zivotni vek
sredstava

U danasnjem
scenariju, uspeSno upravljanje
sredstvima  tokom  njihovog
Zivotnog veka je od klju¢nog
znacaja da bi se doslo do redenja
dodate vrednosti, poboljsala
produktivost i smanijili  ukupni
troSkovi. SLR (servis lezajeva
i reSenja) je sveubohvatni
predlog koji je sacinio RKB kako
bi podrzao kupce tokom citavog
zivotnog veka sredstava, od
prvin konsultantskih usluga do
odrzavanja nakon prodaje. SLR
ima za cilj da poveca ucinak
zahteva na masina kod kupca,
stvaraju¢i  sadejstvo  izmedu

RKB-a znanja i iskustva kupca.

poslovnom

Obuka je isplativa investicija koja daje vecu
produktivnost i povecava efikasnost. |z
tog razloga, RKB-ovo tehni¢cko odeljenje
nudi sveobuhvatan i prilagodljiv portfolio
seminara, koje ukljucuje izvrsne stru¢njake u
industriji lezista.

Polaznici kurseva obuke, koja se moze odrzati
i u sedistu RKB-a ili kod kupca, povecace svoje
znanje O najznacajnijim temama vezanim
za lezista, ¢ime se poboljsava njihova radna
ucinkovitost.
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Lezajevi za Girofin sistem stabilizacije

INZENJERSTVO & POMOC

SPECIJALNI PROJEKTI
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Posebna resenja za posebne primene

RKB se aktivno bavi razvojem, upravljanjem i U saradnji sa OEM i MRO preduzecima, RKB
nadzorom stotina posebnih projekata Sirom moze razviti najbolje tehnicke predloge
sveta radi podrske kupaca u sprovodenju kako bi se ispunili zahtevi kupca u pogledu
originalnih i prilagodenih reSenja koja se ticu specifikacija i nac¢inu rada kotrljajuc¢ih lezajeva.
lezajeva i njihove primene.




Lezajevi za vertikalno podizanje

SPECIJALNI PROJEKTI
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Lezajevi za vitla kranova
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Napredna tehnologija sa fokusom na fleksibilnost

RKB veruje da su zalihe od presudnog znacaja za
doslednost  proizvodaca svetske klase lezajeva,
njegovo prisustvo na trzistu i svest o brendu.

RKB grupa ima jednu od najvecih zaliha lezajeva u
svetu. Sa vise od 6000 Sifra dela od malih do ekstra-
velikih, trenutne zalihe odraZzavaju dugogodisnje
iskustvo i medunarodnu posvecenost RKB-a da podrZi
kupce u raznim industrijama Sirom sveta.

(B (@)

Naravno, pored dobro snabdevenih skladista u smislu
vrste i dostupnosti lezaja, dobra organizacija
logistike je preko potrebna kako bi efikasno sluzili na
medunarodnom trzistu.

Iz tog razloga, sve RKB-ove zalihe Sirom sveta vode
se kroz registrovani softverski sistem (Upravljanje
sistema aktivih zaliha) koji optimalizuje vreme
projektovanja i drasticno smanjuje zastoj masina kod
kupca.

Jak identitet brenda

RKB ima sve vece mreze lokalnih skladista
koja se direktno vode u saradnji sa regionalnim
partnerima kako bi se obezbedila blizina i brza
isporuka. Naravno, sav skladisni prostor je pod
kontrolisanim ekoloSkim uslovima kako bi
zagarantovali savrSseno ocuvanje lezajeva.

Lako je prepoznati i stru¢no pakovanje,
posebno napravljeno da zastiti lezajeve
od nepovoljnih uslova, jer i ono garantuje
identitet brenda u svetu.




Najzad, RKB-ova strategija zaliha sadrzi i BNV paket”
i podrzava poseban oblik programa unutrasnje
posilike kako bi se olaksalo finansijsko stanje kupca i
obezbedila dostupnost potrebnih rezervnih delova na
osnovu partnerskog pristupa.

INZENJERSTVO & POMOC

SPECIJALNI PROJEKTI

Mreza globalne logistike

RKB ima niz modernih logistickih sredista u svetu:
- Svajcarska: 15.000m? - prekomorska isporuka
- Italija: 14.000m? - isporuka za EU i Tursku

« Rumunija: 2.500m? - isporuka za istoc¢nu
Evropu

« Amerika: 5.000m? - isporuka za Sjevernu,
Centralnu i Latinsku Ameriku
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Cilindri¢no Valjkasti Lezajevi
Spoljni precnik do 1800 mm
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Konusno Valjkasti Lezajevi
Spoljni precnik do 1800 mm
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Sfericno Valjkasti Lezajevi
Spoljni precnik do 1580 mm
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Spoljni precnik up to 1400 m
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Spoljni precnik up to 1400 mm
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Ostali Proizvodi
Spoljni precnik do 400 mm
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Spoljni precnik do 1800 mm
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Okretni lezajevi

Napomene

Dimenzionalna i geometrijska preciznost lezajeva prema ISO-AFBMA-GOST standardima

. Svi lezajevi dostupni u metrickim i colovnim dimenzijama, sa cilindri¢nim ili konusnim provrtom

leZajevi specijalne izrade i dimenzija dostuipni su na zahtev










BEARING INDUSTRIES
SWITZERLAND

Via Primo Agosto, 1 - 6828 - Balerna - Svajcarska
Telefon +41 91 260 09 30 - Faks +41 91 260 09 50
info@rkbeurope.com- www.rkbbearings.com

The Alternative Power




