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RKB Kugellager

Die von RKB gefertigten Kugellager (KL
oder BBs) sind in vielen Ausflhrungen,
MaBen und Serien verfigbar. Sie sind
so ausgelegt, dass sie in der Lage
sind, kombinierten Lasten und hohen
Drehzahlen standzuhalten, wobei
die meisten Anforderungen, die in
vielfaltigen Standard- oder Spezial-
Industrieanwendungen vorhanden sind,
erfullt werden. Alle von RKB hergestellten
KL  bestehen  aus  hochwertigen
Materialien und verfigen Uber spezielle
Warmebehandlungen fir eine noch
bessere Leistung. Sie sind in Einzel- und
Zweireihige Bauform, in offener oder
abgedichteter Ausflihrung verflgbar,
wobei die Tatsache des geringen
Wartungsaufwands aus ihnen in vielen
Féllen eine unersetzbare kosteneffiziente
Lésung macht. Fir groBe KL kénnen von
RKB auch Bainit-Hartungen (HB) und
Hochtemperatur-MaBstabilisierungen
(S) fur Lagerringe und Lagerrollen
angewendet werden. Die Maf3e und die
Laufgenauigkeit der Lager entsprechen
den ISO-/ABMA-/GOST-Spezifikationen.

Rillenkugellager

RKB bietet ein breites Sortiment von Rillenkugellagern (RKL oder DGBBs) in
Einzelreihenausfihrung (offen, abgedichtet oder abgeschirmt), mit nachgewiesener und
bewahrter Leistung in vielen Industriebereichen. Mit optimierter interner geometrischer
Struktur sind diese flr einen Betrieb bei hoher Drehzahl geeignet, wobei sie in der Lage
sind, radiale und axiale Lasten in beide Richtungen aufzunehmen und dabei nur eine
geringe Reibung zu erzeugen.

Die RKL von RKB wurden so ausgelegt und konstruiert, dass sie die anspruchsvollsten
Anwendungsanforderungen in Bezug auf hohe Drehzahlen, schwere Lasten und
niedrige Geréduschentwicklung erfillen. Dies wird insbesondere durch die Verwendung
der besten Rohmaterialien und Fertigungstechnologien erreicht, sodass wir nur
ausschlieBlich Rillenkugellager hochster Qualitat anbieten und liefern.
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Hauptdesigns und Hauptbauarten

® Einteiliger Innenring und AuBenring
e Zweiteiliger bearbeiteter Messingkéfig auf Rollenfiihrungen (M)
e Ausflihrung eignet sich fir sehr hohe Betriebsdrehzahlen

e Verfligbar mit zweiteiligem bearbeitetem Messingkafig auf
Innenring-Fihrung (MB) oder AuBenring-Fihrung (MA)

e Verfligbar mit axialen Schmierungsnuten im Kéfig (S)

® Verfligbar mit Fihrungsnut im AuBenring fiir axiale Fixierung
(N1)

Typ TN

® Einteiliger Innenring und AuB3enring
e Formgepresster glasfaserverstarkter Polyamid-Einschnappkéfig
auf Rollenfihrung (TN)

e Ausflihrung eignet sich flr sehr hohe Beschleunigungen und
Betriebsdrehzahlen

Typ Z2Z

o Einteiliger Innenring und AuBenring
o Hochfester zweiteiliger Stahlblechkafig auf Rollenfihrung (J)

® Zwei beriihrungslose Stahlschilder auf beiden Seiten (Z2)
® Werden schon schmierfettbefillt fir einen wartungsfreien
Betrieb geliefert

® Die vorhandene Abschirmung erfiillt den Zweck, das
Schmierfett innerhalb des Lagers zu halten ohne die
Drehzahlgrenze zu beeintrachtigen

Einteiliger Innenring und AuBenring
Hochfester zweiteiliger Stahlblechkafig auf Rollenfiihrung (J)
Zwei beriihrende Gummidichtungen auf beiden Seiten (2RS)

Werden schon schmierfettbeflllt fir einen wartungsfreien
Betrieb geliefert

Die vorhandene Abschirmung erfillt den Zweck,
das Schmierfett innerhalb des Lagers zu halten und
Verschmutzungen zu vermeiden

Einteiliger Innenring und AuBenring
Hochfester zweiteiliger Stahlblechkafig auf Rollenfiihrung (J)
Ausflihrung eignet sich fir hohe Betriebsdrehzahlen

Verfligbar mit Sprengring im AuBenring fir axiale Fixierung (N)




RKB Kugellager

Die von RKB gefertigten Kugellager (KL
oder BBs) sind in vielen Ausfihrungen,
MaBen und Serien verfigbar. Sie sind
so ausgelegt, dass sie in der Lage
sind, kombinierten Lasten und hohen
Drehzahlen standzuhalten, wobei
die meisten Anforderungen, die in
vielfaltigen Standard- oder Spezial-
Industrieanwendungen vorhanden sind,
erfillt werden. Alle von RKB hergestellten
KL  bestehen  aus  hochwertigen
Materialien und verfigen Uber spezielle
Warmebehandlungen fir eine noch
bessere Leistung. Sie sind in Einzel- und
Zweireihige Bauform, in offener oder
abgedichteter Ausfihrung verfligbar,
wobei die Tatsache des geringen
Wartungsaufwands aus ihnen in vielen
Féllen eine unersetzbare kosteneffiziente
Lésung macht. Fur groBe KL kénnen von
RKB auch Bainit-Hartungen (HB) und
Hochtemperatur-MalBstabilisierungen
(S) fur Lagerringe und Lagerrollen
angewendet werden. Die Maf3e und die
Laufgenauigkeit der Lager entsprechen
den ISO-/ABMA-/GOST-Spezifikationen.

Schragkugellager

Die von RKB hergestellten Schragkugellager (SKL oder ACBBs) werden bei einer gro3en
Bandbreite von Maschinen verwendet, wo kombinierte Lasten, hohe Drehzahlen und
eine groBe Rundlaufgenauigkeit erforderlich sind.

Sie sind in Einzel- und Zweireihige Bauform verfiigbar und kénnen mit unterschiedlichen
Kafigtypen (bearbeiteter Messing, gepresster Stahl oder Polyamid) und
MaBgenauigkeiten hergestellt werden.

Einreihige SKL konnen von RKB je nach Lastbedingungen, etwaig vorhandenen
Kippmomenten und Ausmal des Versatzes direkt mit Face-to-Face- (DF) bzw. Rickseite-
an-Rickseite-Anordnungen gekoppelt werden.




Hauptdesigns und Hauptbauarten

Typ M

e Einteiliger Innenring und AuB3enring

® Einteiliger bearbeiteter Messingkafig auf Rollenfihrungen (M)

e Verfligbar mit bearbeitetem Messingkéfig auf Innenring (MB)

e Einzel-Nicht-Universallager-Ausfiihrung

® Eignet sich fiir sehr hohe Betriebsdrehzahlen
e Verfligbare Kontaktwinkel: 25°, 30° oder 40°
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Typ DB

® Ricken-an-Ricken-Anordnung (,O”-Anordnung) von
zwei SKL

e Einteiliger bearbeiteter Messingkafig auf
Rollenfiihrungen (M)

o \oreingestellter oder angepasster BEP auf
Kundenwunsch

o \erfligbar mit bearbeitetem Messingkafig auf Innenring
(MB)

o Verfligbar mit inneren und/oder duBeren Distanzringen
mit Schmierungsnuten und/oder Schmierungsbohrungen

o Steifere Anordnung zur Aufnahme von Kippmomenten

Typ DFm

e Zweireihige Face-to-Face-Anordnung (DF) der SKL
® Nicht |6sbare Bauausfiihrung

e Einteiliger bearbeiteter Messingkafig auf Innenring-
Fihrung (MB)

® Schmierungsnuten- und -bohrungen in den AuBenringen

o Nimmt hohe kombinierte Lasten auf

Einteiliger AuBenring

Zweiteiliger Uber den Umfang gespaltener Innenring
Einteiliger bearbeiteter Messingkafig auf AuBenring-Fihrung
(MA)

Nimmt nur axiale Lasten auf

Zwei Fihrungsnuten (N2)

Auch mit einteiligem Innenring und zweiteiligem AuBenring
verflgbar (Q)

Typ DF

® Face-to-Face-Anordnung (DF) von zwei SKL

® Einteiliger bearbeiteter Messingkafig auf
Rollenfiihrungen (M)

® \oreingestellter oder angepasster BEP auf
Kundenwunsch

e Verfligbar mit bearbeitetem Messingkafig auf Innenring
(MB)

® \erfligbar mit inneren und/oder duBeren Distanzringen
mit Schmierungsnuten und/oder Schmierungsbohrungen

Typ DB+2Z

o Zweireihige Ricken-an-Ricken-Anordnung (DF) der SKL
® Nicht trennbare abgeschirmte Ausfihrung (Z2)

® Formgepresster glasfaserverstarkter Polyamid-
Einschnappkafig auf Rollenfihrung (TN)

® Verfligbar mit Schmierungsbohrungen im Innenring

® Die vorhandene Abschirmung erfillt den Zweck, das
Schmierfett innerhalb des Lagers zu halten ohne die
Drehzahlgrenze zu beeintrachtigen

® Nimmt hohe kombinierte Lasten auf




RKB Pendelrollenlager

Die von RKB hergestellten
Pendelrollenlager (PRL  oder SRBs)
sind so ausgelegt, dass sie starken
radialen und mé&Bigen axialen Kréften
und Belastungen in beiden Richtungen
standhalten. Die PRL von RKB sind in der
Lage, sich dynamisch an Fluchtungsfehler
aufgrund  von  Wellenverbiegungen
anzupassen. Sie werden mit zylindrischer
oder kegeliger Bohrung, in offener oder
abgedichteter Ausfihrung hergestellt.
Je nach den Anwendungserfordernissen
kénnen  Bainit-Hartungen (HB) und
Hochtemperatur-MaBstabilisierungen
(S) fur Lagerringe und Lagerrollen
angewendet werden. Dariber
hinaus entsprechen die MaBe der
Pendelrollenlager von RKB den ISO-/
ABMA-/GOST-Sperzifikationen. Damit
sind sie uneingeschrankt austauschbar
mit allen Lagern, die den einschlagigen
internationalen Standards und Normen
entsprechen.
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Ein vollstandiges Sortiment

Das Sortiment der Pendelrollenlager von RKB deckt die meisten Anforderungen im
Bereich von Standard- oder Spezial-Industrie-Anwendungen auch unter erschwerten
oder kritischen Betriebsbedingungen ab.

RKB bietet ein breites Sortiment an offenen und abgedichteten PRLin allen Durchmesser-
und Breitenausfiihrungen. Wahrend die schmalen Niederquerschnittslager (z. B. der
Serie 238) eine hohe Drehzahlfahigkeit sowie ein niedriges Gewicht und einen duBerst
geringen Platzbedarf bieten, verfligen die breiten Hochquerschnittslager (z. B. der Serie
233) Uber eine hohere Tragfahigkeit. Alle PRL von RKB bieten die perfekte Kombination
von Erfahrung in Konstruktion und Design mit bewéhrter Leistung in allen wichtigen
Industriebereichen.
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PENDELROLLENLAGER
HAUPTDESIGNS UND HAUPTBAUARTEN

Hauptdesigns und Hauptbauarten

Typ MA

® Bauausfiihrung wird fir mittelgroBe und groBe Lager Bauausfiihrung wird fir mittelgroBe Lager bei einem

(20777, verwendet () Betrieb mit mittlerer bis hoher Drehzahl verwendet; sie
N 4 . X S

\&\\\‘%_@a ® Innenring mit eingebauten Seitenrippen ‘&\\\\&a‘ bietet eine hohe Tragfahigkeit

v 7 ® Symmetrisches Rollenprofil -"I////II/; Innenring mit eingebauten Seiten- und Mittelrippen

® Zweiteiliger bearbeiteter Messingkéafig auf AuBenring-
Fihrung

® Schmierungsnut- und -bohrungen im AuBenring

® Optimierter trennbarer Kafig fir eine bessere Leistung
bei unterschiedlicher Drehzahl der Walzkérpers

e Verfligbar mit Schmierungsnut und drei
Schmierungsbohrungen im AuBenring und sechs
Schmierungsbohrungen im Innenring (W513)

Typ CA

® Bauausfiihrung wird fir groBe Lager verwendet, um
hohen radialen und méBigen axialen Lasten in beiden
Richtungen standzuhalten

® Innenring mit eingebauten Seitenrippen
® Symmetrisches Rollenprofil

® Einteiliger zweizinkiger bearbeiteter Messing- oder
Stahlkafig (CAF) mit eingebautem Olschleuderring mit
Innenring-Flhrung

e Schmierungsnut- und -bohrungen im AuBenring

® \erfligbar mit Schmierungsnut und drei
Schmierungsbohrungen im AuBenring und sechs
Schmierungsbohrungen im Innenring (W513)

Typ ECA

® Bauausfiihrung wird fir gro3e Lager verwendet,

Symmetrisches oder asymmetrisches Rollenprofil

Zweiteiliger bearbeiteter Messingkafig auf Innenring-
Flhrung

Schmierungsnut- und -bohrungen im AuBenring

Verfligbar mit Schmierungsnut und drei
Schmierungsbohrungen im AuBenring und sechs
Schmierungsbohrungen im Innenring (W513)

Typ CC

® Bauausfiihrung wird fir mittelgroBe Lager bei einem
Betrieb mit mittlerer bis hoher Drehzahl verwendet; sie
bietet eine hohe Tragfahigkeit

® Rippenloser Innenring

® Symmetrisches oder asymmetrisches Rollenprofil

® Zweiteiliger Fenster-Stahlblechkafig mit Innenring-
Flhrung

® Schmierungsnut- und -bohrungen im AuBenring

o \erfligbar mit Schmierungsnut und drei

Schmierungsbohrungen im AuBenring und sechs
Schmierungsbohrungen im Innenring (W513)

(L basierend auf CA-Ausfihrung, mit optimierten Rollen-

l&‘\\\\ Satz
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i,,,}lll‘ ® Innenring mit eingebauten Seitenrippen

® Symmetrisches Rollenprofil

® Einteiliger zweizinkiger bearbeiteter Messingkafig mit
separatem Olschleuderring mit Innenring-Fiihrung

® Schmierungsnut- und -bohrungen im AuBenring

® \erfligbar mit Schmierungsnut und drei

Schmierungsbohrungen im AuBenring und sechs
Schmierungsbohrungen im Innenring (W513)




RKB Pendelrollenlager

Die von RKB hergestellten
Pendelrollenlager (PRL  oder SRBs)
sind so ausgelegt, dass sie starken
radialen und mé&Bigen axialen Kréften
und Belastungen in beiden Richtungen
standhalten. Die PRL von RKB sind in der
Lage, sich dynamisch an Fluchtungsfehler
aufgrund  von  Wellenverbiegungen
anzupassen. Sie werden mit zylindrischer
oder kegeliger Bohrung, in offener oder
abgedichteter Ausfihrung hergestellt.
Je nach den Anwendungserfordernissen
kénnen  Bainit-Hartungen (HB) und
Hochtemperatur-MafBstabilisierungen
(S) fur Lagerringe und Lagerrollen
angewendet werden. Dariber
hinaus entsprechen die MaBe der
Pendelrollenlager von RKB den ISO-/
ABMA-/GOST-Sperzifikationen. Damit
sind sie uneingeschrénkt austauschbar
mit allen Lagern, die den einschlagigen
internationalen Standards und Normen
entsprechen.

MaBgeschneiderte Losungen

Neben den wichtigsten Pendelrollenlager-Ausfihrungen hat RKB auf Grundlage
spezifischer Anwendungserfordernisse neue Lésungen entwickelt.

Zu diesen Spezialausfihrungen zahlen abgedichtete PRL fir einen reibungslosen
Betrieb in kontaminierten Bereichen, ROVSX-Ausfihrungen, ausdriicklich ausgelegt
flr Vibrationsgerdte und Schwingmaschinen, WOR-Ausfihrungen, geeignet fir
Getriebeausgangswellen von Lkw-Betonmischern und geteiltes Pendelrollenlager
(SPLIT bearings), um Wartungstatigkeiten an schwer zuganglichen Stellen zu erleichtern.
Bei ordnungsgemalBer Anwendung sind diese Spezialausfihrungen fir den Kunden
besonders kosteneffizient, da sie fir eine héhere Lebenserwartung der Lager und
reduzierte Maschinen-Ausfallzeiten sorgen.



PENDELROLLENLAGER

SPEZIALAUSFUHRUNGEN

Spezialausfliihrungen

ABGEDICHTETE Ausfiihrung

e Bauausflhrung wird fir mittelgroBe und groBe Lager bei
mittleren Drehzahlen verwendet

LAYy
‘E\\\\\\\\\T'E‘ ® Innenring mit eingebauten Seitenrippen
D777 ® Symmetrisches Rollenprofil

e Einteiliger zweizinkiger bearbeiteter Messingkafig mit
eingebautem Olschleuderring mit Innenring-Fihrung

e Eingebaute Gummidichtungen auf beiden Lagerseiten
fiir extreme Arbeitsbedingungen (2C2)

® Schmierungsnut- und -bohrungen im AuBenring

e Verfligbar mit verspundeten Schmierungsbohrungen im
AuBenring (W77)

o Verfligbar mit zweiteiligem Fenster-Stahlblechk&fig mit
Innenring-Flhrung

Typ WOR

® Bauausfuihrung wird fir Getriebeausgangswellen von
Lkw-Betonmischern verwendet

® Innenring mit eingebauter Mittelrippe

V/////IA ® Symmetrisches oder asymmetrisches Rollenprofil

® Zweiteiliger Fenster-Stahlblechkafig mit Innenring-
Fuhrung

® Breiterer AuBenring (WOR) in einem Stiick oder in zwei
Halften gespalten

® Erlaubter Versatz gréBer als bei Standard-Ausflihrung

o Verfligbar mit zweiteiligem bearbeitetem Messingkafig
auf Innenring-Flihrung

Typ ECCS

® Bauausfiihrung wird fur kleine bis mittelgrof3e Lager
verwendet
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® Rippenloser Innenring

o Symmetrisches Rollenprofil

o Zweiteiliger Fenster-Stahlblechkafig mit geschlitzter
offener Oberfléche zur Verbesserung des
Schmiermittelflusses und separatem Olschleuderring mit
Innenring-Flhrung

o Schmierungsnut- und sechs Bohrungen im AuB3enring
(W33X)
e Geeignet fur extreme Betriebsumgebungen

® Verfligbar mit Schmierungsnut und drei
Schmierungsbohrungen im AuBenring und sechs
Schmierungsbohrungen im Innenring (W513)

(7 77)
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Typ ROVSX

e Ausfiihrung wird fir Vibrationsgerate und
Schwingmaschinen verwendet

e Innenring mit eingebauten Seitenrippen
¢ Symmetrisches Rollenprofil

e Zweiteiliger bearbeiteter Messingkafig auf AuBenring-
Flhrung

e Das interne Radialspiel ist héher als bei normalen CN
e Hohere Laufgenauigkeit als bei Standard-Ausfiihrung

e Verfligbar mit Schmierungsnut und drei
Schmierungsbohrungen im AuBenring und sechs
Schmierungsbohrungen im Innenring (W513)

Typ SPLIT

® Bauausfuihrung wird fir mittelgroBe und groBe Lager
verwendet

® Breiterer Innenring mit eingebauten Seitenrippen
e Symmetrisches Rollenprofil

o Zweiteiliger geschraubter maschinenverarbeiteter
Messingkéfig auf Innenring-Fiihrung

® Fir schwer zu erreichende Stellen
(z. B. Schaufelradbagger) entworfen und konstruiert

e Ausfiihrung ist flr eine leichtere Montage, Demontage
und Wartung sowie fur reduzierte Maschinen-
Ausfallzeiten ausgelegt




RKB Zylinderrollenlager

Die von RKB gefertigten
Zylinderrollenlager (ZRLs oder CRBs)
werden in vielen unterschiedlichen
Designs, GréBen und Serien hergestellt,
um schweren radialen Belastungen und
mittleren  Drehzahlen  standzuhalten,
wobei die meisten Anforderungen, die
in vielfaltigen Standard- oder Spezial-
Industrieanwendungen vorhanden sind,
erfullt werden. Alle von RKB hergestellten
ZRLs bieten eine ausgesprochen hohe
Belastbarkeit, eine verbesserte innere
geometrische Struktur und spezielle
Warmebehandlungen fir eine noch
bessere Leistung. Die ZRLs von RKB
sind mit zylindrischer oder kegeliger
Bohrung in einer Ein-, Zwei- oder
Mehrreihige Bauformen verfliigbar. Je
nach den Anwendungserfordernissen
kénnen  Bainit-Hartungen (HB) und
Hochtemperatur-MalBstabilisierungen
(S) fur Lagerringe und Lagerrollen
angewendet werden. Die Maf3e und die
Laufgenauigkeit der Lager entsprechen
den ISO-/ABMA-/GOST-Spezifikationen.

Einreihige Zylinderrollenlager

RKB bietet eine breite Palette von einreihigen Zylinderrollenlager-Designs in normaler
oder verstarkter Ausfihrung mit einer erhdhten Leistung bei kritischen und heiklen
Anwendungen an. Rollen- und Laufbahnprofile sind so gestaltet, dass eine optimierte
Belastungsverteilung bei gleichzeitiger Minimierung des Kanteneffekts vor allem unter
kritischen Bedingungen erreicht wird.

Das Produktportfolio der einreihigen ZRL wird schlieBlich noch durch die High-Capacity-
vollrolligen Lager (ohne Kéfig) optimiert, die eine héhere Trag- und Belastungsfahigkeit
innerhalb derselben Grenzmal3e aufweisen.




ZYLINDERROLLENLAGER

EINREIHIGE

Hauptdesigns und Hauptbauarten

Typ NU

e AuBenring mit zwei eingebauten Seitenrippen
® Rippenloser Innenring

e Zweiteiliger bearbeiteter Messingkéafig auf Rollenfiihrungen
(M) oder AuBenring (MA)

® Verfligbar mit genietetem Kafig oder AVH-K&fig auch mit
Schmiernuten

e Optimierte Laufbahngeometrie und Rollenprofile
e In Loslagerstellen zu verwenden

Typ NUP

e AuBenring mit zwei eingebauten Seitenrippen

® Innenring mit einer eingebauten Seitenrippe und einer losen
Rippe

® Zweiteiliger bearbeiteter Messingkéafig auf Rollenfihrungen
(M) oder AuBenring (MA)

o Verfligbar mit genietetem Kafig oder AVH-Kafig auch mit
Schmiernuten

® Optimierte Laufbahn-Geometrie und Rollenprofile Kénnen in
Lagerstellen verwendet werden

e Kann in einer Lagerstelle verwendet werden

Typ NJG

e AuBenring mit zwei eingebauten Seitenrippen
® [nnenring mit einer eingebauten Seitenrippe

o \ollrolliges (k&figloses) teilbares Konstruktionsdesign fir
erhohte Tragfahigkeit

® Reduzierte maximale Rotationsgeschwindigkeit im Vergleich
zur Ausfihrung mit Kafig

e Optimierte Laufbahngeometrie und Rollenprofile

e Kann in einer eindirektionalen Lagerstelle verwendet werden

AuBenring mit einer eingebauten Seitenrippe und einem
Sicherungsring

Innenring mit zwei eingebauten Seitenrippen

Vollrolliges (kafigloses) Konstruktionsdesign fiir erhohte
Tragféhigkeit

Reduzierte maximale Rotationsgeschwindigkeit im Vergleich zur

Ausflihrung mit Kafig
Optimierte Laufbahngeometrie und Rollenprofile
Kann in einer eindirektionalen Lagerstelle verwendet werden

Typ N
e Rippenloser AuBenring

e Innenring mit zwei eingebauten Seitenrippen

e Zweiteiliger bearbeiteter Messingkéfig auf Rollenfihrungen
(M) oder Innenring (MB)

® Schmiernuten auf Seitenflachen des Innenrings

e Verfligbar mit genietetem Kafig oder AVH-Ka&fig auch mit
Schmiernuten

® Optimierte Laufbahngeometrie und Rollenprofile
e In Loslagerstellen zu verwenden

Typ NJ

o AuBenring mit zwei eingebauten Seitenrippen
® [nnenring mit einer eingebauten Seitenrippe

e Zweiteiliger bearbeiteter Messingkéfig auf Rollenfihrungen
(M) oder AuBenring (MA)

e Verfligbar mit genietetem Kafig oder AVH-K&fig auch mit
Schmiernuten

e Optimierte Laufbahngeometrie und Rollenprofile
e Kann in einer eindirektionalen Lagerstelle verwendet werden

Typ NJGL

o Uber den Umfang gespaltener AuBenring
® [nnenring mit einer eingebauten Seitenrippe
® Konstruktionsdesign: LamellUmen-Scheibenkafig

® Geplant und konstruiert zur Aufrechterhaltung einer
hohen Tragféhigkeit ohne Beeintrachtigung der hohen
Drehzahlfahigkeit

e Optimierte Laufbahngeometrie und Rollenprofile

HBE S \'4
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RKB Zylinderrollenlager

Die von RKB gefertigten
Zylinderrollenlager (ZRLs oder CRBs)
werden in  vielen unterschiedlichen
Designs, GréBen und Serien hergestellt,
um schweren radialen Belastungen und
mittleren  Drehzahlen  standzuhalten,
wobei die meisten Anforderungen, die
in vielfaltigen Standard- oder Spezial-
Industrieanwendungen vorhanden sind,
erfullt werden. Alle von RKB hergestellten
ZRLs bieten eine ausgesprochen hohe
Belastbarkeit, eine verbesserte innere
geometrische  Struktur und spezielle
Warmebehandlungen fir eine noch
bessere Leistung. Die ZRLs von RKB
sind mit zylindrischer oder kegeliger
Bohrung in einer Ein-, Zwei- oder
Mehrreihige Bauformen verfligbar. Je
nach den Anwendungserfordernissen
kénnen  Bainit-Hartungen (HB) und
Hochtemperatur-MalBstabilisierungen
(S) fur Lagerringe und Lagerrollen
angewendet werden. Die Maf3e und die
Laufgenauigkeit der Lager entsprechen
den ISO-/ABMA-/GOST-Spezifikationen.

Zweireihige Zylinderrollenlager

Mit einer breiten Palette an Ausflihrungen von zweireihigen Zylinderrollenlagern (ZRZRL
oderZRCRBs) ist RKB in der Lage, alle Anforderungen bei anspruchsvollen Anwendungen
wie z. B. bei GroBgetrieben, Werkzeugmaschinen, Mihlen und Brechanlagen zu erfillen.

Um eine optimale Leistung zu gewahrleisten, werden die zweireihigen Zylinderrollenlager
von RKB aus hochwertigem Spezialstahl gefertigt, der in optimierten automatisierten
Fertigungslinien warmebehandelt wurde. Mit der verbesserten internen geometrischen
Struktur und dem verbesserten Profil sind die ZRZRL in der Lage, hohen radialen
Belastungen innerhalb eines schmalen Querschnitts standzuhalten.



ZYLINDERROLLENLAGER

Z\WEIREIHIGE

Hauptdesigns und Hauptbauarten

Typ NNU

e AuBenring mit drei eingebauten Rippen
e Rippenloser Innenring

® Einteiliger zweizinkiger bearbeiteter Messing- oder
Stahlkafig

® Ringnut und Schmierbohrungen im AuBenring
e Optimierte Laufbahngeometrie und Rollenprofile
e Verflgbar mit zylindrischer oder kegeliger Bohrung

e Verfligbar mit Fihrungsnuten im AuBenring,
Schmierbohrungen im Innenring, Schmiernuten auf den
Seitenflachen des Innenrings

o Verfligbar mit Stahlstift-K&fig und in Lochrollen-
Bauausfuhrung

Typ SLO1 (NNC-C)

o Gespaltener AuBenring mit zwei eingebauten Rippen,
gehalten von einem Sicherungsring

® Innenring mit drei eingebauten Rippen

e \ollrolliges (kafigloses) Konstruktionsdesign flr erhéhte
Tragféhigkeit

® Reduzierte maximale Rotationsgeschwindigkeit im
Vergleich zur Ausfihrung mit Kafig

® Ringnut und Schmierbohrungen im AuBenring

® Optimierte Laufbahngeometrie und Rollenprofile

® Kann in einer Lagerstelle verwendet werden

Typ SLO4 (NNF)

o AuBenring mit einer eingebauten zentralen Rippe

® Gespaltener Innenring mit drei eingebauten Rippen,
gehalten von einem Sicherungsring

o \ollrolliges (kafigloses) Konstruktionsdesign fur erhéhte
Tragféhigkeit

® \erringerte maximale Drehzahl

® Ringnut und Schmierbohrungen im AuBen- und Innenring

o Optimierte Laufbahngeometrie und Rollenprofile

® Beidseitig abgedichtet zur Vermeidung von
Verschmutzungen

o Fettbeflllt erhaltlich
e Kann in einer Lagerstelle verwendet werden
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Typ NN

e Rippenloser AuBenring

 Innenring mit drei eingebauten Rippen

e Einteiliger zweizinkiger bearbeiteter Messingkafig
® Ringnut und Schmierbohrungen im Auf3enring

® Optimierte Laufbahngeometrie und Rollenprofile

® Verfligbar mit kegeliger oder zylindrischer Bohrung

o Verfligbar mit Stahlstift-K&fig und in Lochrollen-
Bauausflihrung

Typ SLO2 (NNCL-C)

e Rippenloser AuBenring

e Innenring mit drei eingebauten Rippen

e \ollrolliges (kafigloses) Konstruktionsdesign fur erhéhte
Tragfahigkeit

® Reduzierte maximale Rotationsgeschwindigkeit im
Vergleich zur Ausfiihrung mit Kafig

® Ringnut und Schmierbohrungen im Auf3enring

® Trennring zwischen den beiden Rollenreihen

e Optimierte Laufbahngeometrie und Rollenprofile

® Kann in einer Lagerstelle verwendet werden

Typ SL18 (NNCF)

o AuBenring mit einer eingebauten Seitenrippe und einem
Sicherungsring

® Innenring mit drei eingebauten Rippen

e Vollrolliges (kéfigloses) Konstruktionsdesign fir erhohte
Tragféhigkeit

® Reduzierte maximale Rotationsgeschwindigkeit im
Vergleich zur Ausfihrung mit Kafig

® Optimierte Laufbahngeometrie und Rollenprofile

® Kann in einer eindirektionalen Lagerstelle verwendet
werden

o Verfligbar mit Ringnut und Schmierbohrungen im AuBen-
oder Innenring

O IHBR S | &
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RKB Zylinderrollenlager

Die von RKB gefertigten
Zylinderrollenlager (ZRLs oder CRBs)
werden in  vielen unterschiedlichen
Designs, GréBen und Serien hergestellt,
um schweren radialen Belastungen und
mittleren  Drehzahlen standzuhalten,
wobei die meisten Anforderungen, die
in vielfaltigen Standard- oder Spezial-
Industrieanwendungen vorhanden sind,
erfullt werden. Alle von RKB hergestellten
ZRLs bieten eine ausgesprochen hohe
Belastbarkeit, eine verbesserte innere
geometrische Struktur und spezielle
Warmebehandlungen fir eine noch
bessere Leistung. Die ZRLs von RKB
sind mit zylindrischer oder kegeliger
Bohrung in einer Ein-, Zwei- oder
Mehrreihige Bauformen verfligbar. Je
nach den Anwendungserfordernissen
kénnen  Bainit-Hartungen (HB) und
Hochtemperatur-MafBstabilisierungen
(S) fur Lagerringe und Lagerrollen
angewendet werden. Die Maf3e und die
Laufgenauigkeit der Lager entsprechen
den ISO-/ABMA-/GOST-Spezifikationen.

Mehrreihige Zylinderrollenlager

Mehrreihige Zylinderrollenlager (auch als ,MULTIROLL"” bekannt) bestehen aus zwei
Teilen: einem Innenring (L) und einer AuBenbaugruppe (R), zu der AuBenringe, der
Kafig und vier Rollenreihen gehoren. Diese werden hauptsachlich bei Walzwerken und
Walzgerusten eingesetzt, die sehr hohen radialen Belastungen und Einwirkungen bei
mittleren bis niedrigen Drehzahlen ausgesetzt sind.

Die RKB-Zylinderrollenlager-Dichtungen werden in unterschiedlichen Ausfihrungen
hergestellt, um diese einer breiten Palette von Anwendungen und Umgebungen
anzupassen, insbesondere in Zusammenhang mit den rauen und schwierigen
Bedingungen der Stahl- und Aluminium-Industrie.




ZYLINDERROLLENLAGER
MEHRREIHIGE

Hauptdesigns und Hauptbauarten

Typ AF2D

e Bauausfiihrung wird fir kleine und mittelgroBe Lager
verwendet

Typ GB2DX

e Geplant und konstruiert fur Walzwerke

|2 %
N

® Einteiliger rippenloser Innenring

und Walzgeruste mit automatischer
Rollenwechselvorrichtung

o Zweiteiliger AuBenring mit drei eingebauten Rippen

e Zweizinkiger hochfester bearbeiteter Stahlkafig
fur eine erhohte Steifigkeit und eine bessere
Widerstandsfahigkeit gegen korrosive Umgebungen

® Ringnut und Schmierbohrungen im AuBenring

e Verfligbar mit Schmiermnuten auf den Ring-
Seitenflachen

o Verflgbar mit zweizinkigem bearbeiteten
Messingkafig (A2D)

Typ F2CII/EVO

® Bauausfiihrung wird fir gro3e Lager verwendet

® Zweiteiliger rippenloser Innenring mit Schmiernuten
auf Seitenflachen

® Einteiliger rippenloser Innenring mit gréBerer
Schragkantenlange fur eine leichtere Montage

e Zweiteiliger Auf3enring mit eingebauten Rippen

e Zweiteiliger verstarkter und maschinenverarbeiteter
Fenster-Kafig mit eingebauten Nieten (AVH) fir eine
optimierte Rollenabsenkung

e Rollenanordnung lang-kurz fir eine bessere
Lastverteilung und eine verringerte Kantenspannung

® Optimiert fiir Olschmierung und automatische
Fettschmierungssysteme

Typ D2ClI

e Bauausfiihrung wird fir mittelgroBe und groBe Lager
verwendet

® Zweiteiliger rippenloser Innenring mit Schmiernuten

® Zweiteiliger AuBenring mit getrennten
Seitenflanschen und einem zentralen Distanzstlck

o Zweiteiliger Stahlstift-Kafig mit leichterer Bauart fur
eine optimierte Schmierung

e Lochrollen-Bauausfiihrung fiir eine erhéhte
Tragfahigkeit

o \erfligbar mit zweiteiligem genietetem Fenster-
Messingkéfig (EVO)

Typ Q2ACEVO

® Bauausfiihrung wird fir gro3e Lager mit verstarktem
Auflager auf dem Innenring fir den Dichtungssitz
verwendet

® Zweiteiliger Innenring mit Schmiernuten auf
Seitenflachen

o Zweiteiliger AuBenring mit getrennten
Seitenflanschen und einem zentralen Distanzstlck

® Zweiteiliger genieteter Fenster-Messingkafig
® Ringnut und Schmierbohrungen im AuB3enring

auf Seitenflachen

® Zweiteiliger AuBenring mit getrennten
Seitenflanschen und einem zentralen Distanzstlick

e Zweizinkiger maschinenbearbeiteter Messingkéfig
e Ringnut und Schmierbohrungen im AuBenring
® Bauausfiihrung fir einen leichteren Ein- und Ausbau




RKB Kegelrollenlager

Die von RKB gefertigten Kegelrollenlager
(KRL oder TRBs) wurden entwickelt und
hergestellt, um kombinierten radialen und
axialen Lasten standzuhalten. Diese RKB-
Kegelrollenlager stehen mit einem breiten
Sortiment an  Bauausfihrungen und
GroéBenmaBen in standardisierten oder
nicht-standardisierten Mafreihen sowohl
in metrischen als auch in Zolleinheiten
zur Verfligung, wobei diese aber immer
dem modernsten Stand der Technik
entsprechen. Hergestellt aus Materialien
mithoherHarte und unerreichten Wertenin
Zusammenhang mit Ermidungsfestigkeit
und  VerschleiBbestandigkeit,  bieten
die Kegelrollenlager von RKB eine
exzellente Leistung auch unter
erschwerten Betriebsbedingungen. Die
einreihigen, aufeinander abgestimmten
zwei- und vierreihigen Kegelrollenlager
wurden so optimiert, dass eine erhohte
Tragfahigkeit und eine hohe Steifigkeit
bei Spezialanwendungen gewahrleistet
werden. Es konnen RKB-Bainit-
Hartungen (HB) und Hochtemperatur-
MaBstabilisierungen (S) fir Lagerringe und
Lagerrollen angewendet werden.

Einreihige Kegelrollenlager

Die einreihigen, aufeinander abgestimmten Kegelrollenlager (ERKRL oder SRTRBs)
werden in allen Industriebereichen, in normalen und kritischen Anwendungsgebieten
haufig verwendet.

Die engeren Maf3toleranzen, die durch eine Hochprazisions-Fertigungstechnologie
erreicht werden, und die optimierte innere geometrische Struktur (Typenklasse E)
machen aus solchen Lagern eine zuverlassige Losung zur Verbesserung der Leistung
von Maschinen.

Natdrlich kénnen die paarmaBig aufeinander abgestimmten Bauteile je nach den
besonderen Bedurfnissen des Kunden zusammengebaut werden (z. B. bei einem
vorgegebenen internen Axialspiel). Die MaBe und die Laufgenauigkeit der Lager
entsprechen den ISO-/ABMA-/GOST-Spezifikationen.
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KEGELROLLENLAGER

EINREIHIGE

Durchmesser-
Ausfihrungsreihen

Hauptdesigns und Hauptbauarten

Typ TS

e Rippenloser AuBenring (Kalotte)

® Innenring mit zwei eingebauten Rippen (Kegel)

e Einteiliger Fenster-Stahlblechkafig

e Nimmt radiale und axiale Lasten in einer Richtung auf

e Geeignet fur mittlere bis hohe Betriebsgeschwindigkeiten
e Nicht selbsthaltendes Design

e Optimierte Geometrie (Typ E)

® Optimiertes Rollenprofil (ZB)

e Verfligbar in metrischen und Zolleinheiten

Typ DB

e Abgestimmter Satz einreihiger KRL (Ricken-an-Ricken-
Anordnung bzw. ,O"-Anordnung)

o Verfligbar mit Kalotten- und Konus-Distanzsticken (flach oder
mit Schmierbohrungen)

e Nimmt radiale und axiale Lasten in beide Richtungen auf
® Hohe Steifigkeit der Anordnung

® Verringerter Winkelversatz

® Optimierte Geometrie (Typ E)

® Optimiertes Rollenprofil (ZB)

® \oreingestellter oder angepasster BEP auf Kundenwunsch
e Verfligbar in metrischen und Zolleinheiten

Typ DF

e Abgestimmter Satz einreihiger KRL (Face-to-Face-Anordnung
bzw. ,X"-Anordnung)

e Verfligbar mit Kalotten- und Konus-Distanzstiicken (flach oder
mit Schmierbohrungen)

® Nimmt radiale und axiale Lasten in beide Richtungen auf
® Geringe Steifigkeit der Anordnung

® Erhéhter Winkelversatz

® Optimierte Geometrie (Typ E)

® Optimiertes Rollenprofil (ZB)

e Voreingestellter oder angepasster BEP auf Kundenwunsch
e Verfligbar in metrischen und Zolleinheiten
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RKB Kegelrollenlager

Die von RKB gefertigten Kegelrollenlager
(KRL oder TRBs) wurden entwickelt und
hergestellt, um kombinierten radialen und
axialen Lasten standzuhalten. Diese RKB-
Kegelrollenlager stehen mit einem breiten
Sortiment an  Bauausfihrungen und
GroéBenmaBen in standardisierten oder
nicht-standardisierten Mafreihen sowohl
in metrischen als auch in Zolleinheiten
zur Verfligung, wobei diese aber immer
dem modernsten Stand der Technik
entsprechen. Hergestellt aus Materialien
mithoher Harte und unerreichten Wertenin
Zusammenhang mit Ermidungsfestigkeit
und  VerschleiBbestandigkeit,  bieten
die Kegelrollenlager von RKB eine
exzellente Leistung auch unter
erschwerten Betriebsbedingungen. Die
einreihigen, aufeinander abgestimmten
zwei- und vierreihigen Kegelrollenlager
wurden so optimiert, dass eine erhohte
Tragfahigkeit und eine hohe Steifigkeit
bei Spezialanwendungen gewahrleistet
werden. Es konnen RKB-Bainit-
Hértungen (HB) und Hochtemperatur-
MaBstabilisierungen (S) fir Lagerringe und
Lagerrollen angewendet werden.

Zweireihige Kegelrollenlager

Die doppelreihigen Kegelrollenlager von RBK (ZRKRL oder ZRTRBs) werden in
verschiedenen Konfigurationen (TDO, TDOS, TDI, TDIS) hergestellt, um kombinierte
Krafte und Lasten aufzunehmen und die Welle in beiden Richtungen in die richtige
Position zu bringen.

Die mit einem festgelegten Axialspiel (BEP) hergestellten ZRKRL kénnen ihr Potential
in einer groBen Bandbreite von Industrien und Anwendungen in vollem Umfang
ausschopfen.

UmProdukte miteinermoglichsthohenErmidungsfestigkeitundVerschleiBbestéandigkeit
herzustellen, setzt RKB Lagerstahl verschiedener Guteklassen und spezielle
Warmebehandlungen ein. Die MaBe und die Laufgenauigkeit der Lager entsprechen
den ISO-/ABMA-/GOST-Sperzifikationen.




KEGELROLLENLAGER

Z\WEIREIHIGE

Hauptdesigns und Hauptbauarten

Typ TDO

e Ein rippenloser AuBenring (eine Doppelkalotte)

e Zwei Innenringe mit jeweils zwei Rippen (zwei
Einfachkegel)

® Zwei einteilige Fenster-Stahlblechkafige

e Ein Einzelabstandhalter zwischen den Innenringen (flach
oder mit Schmiernuten- und -bohrungen)

e Nimmt radiale und axiale Lasten in beide Richtungen auf
® Hohe Steifigkeit der Anordnung

® Verringerter Winkelversatz

e Optimiertes Rollenprofil (ZB)

o Voreingestellter oder angepasster BEP auf
Kundenwunsch

o Verflgbar in metrischen und Zolleinheiten

Typ TDI

® Zwei rippenlose AuB3enringe (zwei Einzelkalotten)
® Ein Innenring mit drei Rippen (ein Doppelkonus)
e Zwei einteilige Fenster-Stahlblechkafige

® Ein Einzelabstandhalter zwischen den AuB3enringen (flach
oder mit Schmiernuten- und -bohrungen)

e Nimmt radiale und axiale Lasten in beide Richtungen auf
® Optimiertes Rollenprofil (ZB)

® \oreingestellter oder angepasster BEP auf
Kundenwunsch

o \erfligbar in metrischen und Zolleinheiten

Typ TDISS

® Zwei rippenlose AuB3enringe (zwei Einzelkalotten)
® Ein Innenring mit drei Rippen (ein Doppelkonus)
® Zwei einteilige Fenster-Stahlblechkafige

® Beidseitig abgedichtet zur Vermeidung von
Verschmutzungen

® \loreingestellter oder angepasster BEP auf
Kundenwunsch

o Konzipiert und konstruiert mit gréBerem Kontaktwinkel

® Fir eine hohe axiale Tragfahigkeit und Belastbarkeit
geeignet

® Verfligbar mit einem oder mehreren Rotationsschutz-Nut-
Schlitzen auf jeder Seite des Doppelkonus

® AuBere Buchse mit Ringnut und Schmierbohrungen

® \erfligbar in metrischen und Zolleinheiten

Typ TDONASW

e Ein rippenloser AuBenring (eine Doppelkalotte)

e Zwei Innenringe mit jeweils zwei Rippen (zwei
Einfachkegel)

® Zwei einteilige Fenster-Stahlblechkafige
e Schmiernuten in inneren Seitenflachen des Konus

e Beidseitig abgedichtet mit Deck- oder Dichtscheiben zur
Vermeidung von Verschmutzungen

® Ausflihrung ohne Distanzstiick

® Nimmt radiale und axiale Lasten in beide Richtungen auf
e Hohe Steifigkeit der Anordnung

e Optimiertes Rollenprofil (ZB)

e Voreingestellter oder angepasster BEP auf
Kundenwunsch

e Verfligbar in metrischen und Zolleinheiten

Typ TDIS

® Zwei rippenlose AuBenringe (zwei Einzelkalotten)

e Ein Innenring mit drei Rippen (ein konus)

o Zwei einteilige Fenster-Stahlblechkafige

e Nimmt axiale Lasten in beide Richtungen auf

e Konzipiert und konstruiert mit groBerem Kontaktwinkel

® Fir eine hohe axiale Tragfahigkeit und Belastbarkeit
geeignet

o Verflgbar mit Stahlstift-K&fig und in Lochrollen-
Bauausfiihrung

o \erfligbar mit einem oder mehreren Rotationsschutz-Nut-
Schlitzen

o \erfligbar in metrischen und Zolleinheiten




RKB Kegelrollenlager

Die von RKB gefertigten Kegelrollenlager
(KRL oder TRBs) wurden entwickelt und
hergestellt, um kombinierten radialen und
axialen Lasten standzuhalten. Diese RKB-
Kegelrollenlager stehen mit einem breiten
Sortiment an  Bauausfihrungen und
GroBenmalBen in standardisierten oder
nicht-standardisierten Mafreihen sowohl
in metrischen als auch in Zolleinheiten
zur Verfligung, wobei diese aber immer
dem modernsten Stand der Technik
entsprechen. Hergestellt aus Materialien
mithoherHarte und unerreichten Wertenin
Zusammenhang mit Ermidungsfestigkeit
und  VerschleiBbestandigkeit,  bieten
die Kegelrollenlager von RKB eine
exzellente Leistung auch unter
erschwerten Betriebsbedingungen. Die
einreihigen, aufeinander abgestimmten
zwei- und vierreihigen Kegelrollenlager
wurden so optimiert, dass eine erhohte
Tragféhigkeit und eine hohe Steifigkeit
bei Spezialanwendungen gewahrleistet
werden. Es kdénnen RKB-Bainit-
Hértungen (HB) und Hochtemperatur-
MaBstabilisierungen (S) fir Lagerringe und
Lagerrollen angewendet werden.

Vierreihige Kegelrollenlager

Die vierreihigen Kegelrollenlager (VRKRL oder FRTRB) von RKB werden hauptsachlich in
der TQO- oder TQI-Konfiguration in offener oder abgedichteter Ausfiihrung hergestellt.
Diese werden mit der erforderlichen internen Axialspiel (BEP geliefert) und hauptsachlich
bei Arbeitswalzen von Walzwerk-Anwendungen eingesetzt.

Die Verwendung von hochqualitativen Rohmaterialien, speziellen Warmebehandlungen
undinnovativen Dichtungslésungensind die Grundlage furihre hdhere Betriebssicherheit
und die hohe erwartete Lebensdauer.

Die MaBe und die Laufgenauigkeit der Lager entsprechen den ISO-/ABMA-/GOST-
Spezifikationen.




KEGELROLLENLAGER

VIERREIHIGE

Hauptdesigns und Hauptbauarten

Typ TQO

® Drei rippenlose AuBenringe (eine Doppelkalotte, zwei
Einfachkalotten) plus zwei Kalotten-Distanzstlicke
(flach oder mit Schmiernuten- und -bohrungen)

e Zwei Innenringe mit drei Rippen (zwei Doppelkegel)
plus ein Konus-Distanzstuck (flach oder mit
Schmierbohrungen)

o Vier einteilige Fenster-Stahlkafige

e Nimmt radiale und axiale Lasten in beide Richtungen
auf

e \oreingestellter oder angepasster BEP auf
Kundenwunsch

o Verfligbar mit schraubenférmiger Nut in der
Bohrung (G)

® Markierte Bereiche auf der Seitenflache der Kalotte
fur leichtere Montage- und Wartungstatigkeiten

e \erfligbar in metrischen und Zolleinheiten

Typ TQO/G (LOCHROLLENAUSFUHRUNG)

® Drei rippenlose AuBenringe (eine Doppelkalotte, zwei
Einfachkalotten) plus zwei Kalotten-Distanzstlicke
(flach oder mit Schmiernuten- und -bohrungen)

® Zwei Innenringe mit drei Rippen (zwei Doppelkegel)
plus ein Konus-Distanzstiick (flach oder mit
Schmierbohrungen)

® Vier zweiteilige Stahlstift-Kafige

e Lochrollenausfiihrung zur Erhéhung der
Tragfahigkeit und Belastungsfahigkeit

® \oreingestellter oder angepasster BEP auf
Kundenwunsch

o \erfligbar mit schraubenférmiger Nut in der
Bohrung (G)

® Markierte Bereiche auf der Seitenflache der Kalotte
fur leichtere Montage- und Wartungstatigkeiten

® \erfligbar in metrischen und Zolleinheiten

Typ TQIT

o Zwei rippenlose Auf3enringe (zwei Doppelkalotten)
plus ein Kalotten-Distanzstlick (flach oder mit
Schmiernuten- und -bohrungen)

® Drei Innenringe mit Seitenrippen (ein Doppelkegel,
zwei Einfachkegel)

® Vier einteilige Fenster-Stahlkafige

® \oreingestellter oder angepasster BEP auf
Kundenwunsch

® \erfigbar mit schraubenférmiger Nut in der
Bohrung (G)

e Verfligbar mit zylindrischer (TQI) oder kegeliger
Bohrung (TQIT)

® Markierte Bereiche auf der Seitenflache der Kalotte
fur leichtere Montage- und Wartungstatigkeiten

o Verflgbar in metrischen und Zolleinheiten
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Typ TQO/G (KEIN DISTANZSTUCK)

e Drei rippenlose AuBenringe (eine Doppelkalotte,
zwei Einfachkalotten)

e Zwei Innenringe mit drei Rippen (zwei Doppelkegel)
e Vier einteilige Fenster-Stahlblechkafige

e Nimmt radiale und axiale Lasten in beide Richtungen
auf

® \Voreingestellter oder angepasster BEP auf
Kundenwunsch

e Verfligbar mit schraubenférmiger Nut in der
Bohrung (G)

e Schmierungsnuten auf den Seitenflachen der
Doppelkegel

® Markierte Bereiche auf den Seitenflachen der Kalotte
fur leichtere Montage- und Wartungstatigkeiten

e Verfligbar in metrischen und Zolleinheiten

Typ TQOS/AVS2/G

b

e Drei rippenlose AuBBenringe (eine Doppelkalotte, zwei
Einfachkalotten) plus zwei Kalotten-Distanzstlicke
(flach oder mit Schmiernuten- und -bohrungen)

® Zwei Innenringe mit drei Rippen (zwei Doppelkegel)
e Vier einteilige Fenster-Stahlkafige

® \oreingestellter oder angepasster BEP auf
Kundenwunsch

® Markierte Bereiche auf der Seitenflache der Kalotte
fur leichtere Montage- und Wartungstatigkeiten

® Seitliche Flansche mit Lippendichtungen und
O-Ringen auf beiden Dichtungsseiten

® Konstruiert mit Wirbelschutzsystem, Konus-
Distanzstiick-Dichtungs-Set

o Verfigbar in metrischen und Zolleinheiten



RKB Axiallager

Die von RKB hergestellten Axiallager bzw.
Drucklager (AL oder TBs) sind ausgelegt,
um hohen axialen Belastungen und in
einigen Fallen sogar mé&Bigen radialen
Belastungen standzuhalten. Das
Fertigungsprogramm umfasst einseitig
und zweiseitig wirkend AL mit flachem
oder kugelférmigem  Gehduse mit
Laufscheiben, um den Anforderungen
in diversen Industrieanwendungen zu
entsprechen. Aufgrundeinerverbesserten
internen  geometrischen  Struktur und
der Verwendung der geeignetsten
Rohmaterialien erzielen alle AL von RKB
die hochsten axialen Tragzahlen und
die besten Zuverléssigkeitswerte. Je
nach den Anwendungserfordernissen
kénnen  Bainit-Hartungen (HB) und
Hochtemperatur-MaBstabilisierungen (S)
von RKB fir Lagerringe und Rollen- oder
Walzkdrper angewendet werden. Die
MaBe und die Laufgenauigkeit der Lager
entsprechen den ISO-/ABMA-/GOST-
Spezifikationen.
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Einseitig wirkende Axiallager

Durch das breite Sortiment der von RKB konzipierten, geplanten, konstruierten und
produzierten einseitig wirkenden Axiallager (EWAL oder SDTBs) ist es moglich,
besonders kosteneffiziente Lésungen fir die anspruchsvollsten Industriebereiche
anzubieten. EWAL kdénnen nur einseitige Axiallasten bei axialer Lokalisierung der
Welle tragen Rollen- und Laufbahn-Profile sind so ausgelegt und gefertigt, dass die
Beanspruchung reduziert und der Rollen-Kanteneffekt minimiert werden.

Je nach den Anforderungen der Maschine und den Betriebsbedingungen kénnen sie so
maflgeschneidert werden, dass die Anwendungsleistung auf zuverlassige und effiziente
Weise weiter gesteigert wird.
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AXIALLAGER

EINSEITIG WIRKEND

Hauptdesigns und Hauptbauarten

Typ 51M

® Flaches Gehause mit Laufscheiben
® Nicht selbsthaltendes Design

® Einteiliger bearbeiteter Messingkéfig (M) auf
Kugelfthrung

® Tragt einseitig wirkende axiale Lasten
o Verfligbar mit Kugelférmige Gehausescheibe

Typ EMEevo

e Asymmetrisches Rollenprofil

e Einteiliger genieteter maschinenverarbeiteter
Fenster-Messingkafig (EVO-Ausfihrung) auf
Wellenfihrung (M)

® \lerstarkte und optimierte Ausfihrung (E)

® Halt einseitig wirkende axiale Lasten und
Winkelverlagerungen aus

Typ 81M

® Flaches Gehause mit Laufscheiben
® Trennbare Ausfiihrung mit niedrigem Querschnitt

o Zweiteiliger bearbeiteter Messingkéfig (M) auf
Rollenfiihrung

o Tragt einseitig wirkende axiale Lasten
® Verfligbar mit Kugelférmige Gehausescheibe

Zweiteiliger bearbeiteter Messingkafig (M)
Tragt einseitig wirkende axiale Lasten
Steife Anordnung

Typ TKSD

e Vollrollige kéfiglose Konstruktionsausfihrung fir
extrem hohe axiale Lasten

e Spezialausfihrung fir Feststellvorrichtung

e Verflugbar mit kugelférmiger Wellenscheibe und
Druckplatte

® Reduzierte maximale Drehzahl
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Typ EM

o Asymmetrisches Rollenprofil

e Einteiliger bearbeiteter Messingkafig auf
Wellenscheibe (M)

e \erstarkte und optimierte Ausfihrung (E)

® Halt einseitig wirkende axiale Lasten und
Winkelverlagerungen aus

Typ EJ

e Asymmetrisches Rollenprofil
® Hochfester Stahlblechkéfig (J) auf Wellenscheibe
o Verstarkte und optimierte Ausfiihrung (E)

® Halt einseitig wirkende axiale Lasten und
Winkelverlagerungen aus

Typ 89M

® Flaches Gehduse mit Unterlegscheibe
® Zwei Rollenreihen

o Zweiteiliger bearbeiteter Messingkéfig (M) auf
Rollenflihrung

® Trennbare Ausfiihrung mit niedrigem Querschnitt
o Nimmt einseitig wirkende axiale Lasten auf

HBE S B &t B R
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Typ TKv

o \ollrolliges (kafigloses) Konstruktionsdesign flr
erhohte Tragfahigkeit

STABILIZATION PRI REINFORCED

® Tragt einseitig wirkende axiale Lasten
e Steife Anordnung

® Reduzierte maximale Drehzahl im Vergleich zur
Ausfuhrung mit Kafig




RKB Axiallager

Die von RKB hergestellten Axiallager bzw.
Drucklager (AL oder TBs) sind ausgelegt,
um hohen axialen Belastungen und in
einigen Fallen sogar méaBigen radialen
Belastungen standzuhalten. Das
Fertigungsprogramm umfasst einseitig
und zweiseitig wirkend AL mit flachem
oder kugelférmigem  Gehduse mit
Laufscheiben, um den Anforderungen
in diversen Industrieanwendungen zu
entsprechen. Aufgrundeinerverbesserten
internen geometrischen Struktur und
der Verwendung der geeignetsten
Rohmaterialien erzielen alle AL von RKB
die hochsten axialen Tragzahlen und
die besten Zuverldssigkeitswerte. Je
nach den Anwendungserfordernissen
kénnen  Bainit-Hartungen (HB) und
Hochtemperatur-MaBstabilisierungen (S)
von RKB fur Lagerringe und Rollen- oder
Walzkdrper angewendet werden. Die
MaBe und die Laufgenauigkeit der Lager
entsprechen den ISO-/ABMA-/GOST-
Spezifikationen.

Zweiseitig wirkende Axiallager

Zweiseitig wirkende Axiallager (ZWAL oder DDTBs) bestehen fur gewdhnlich aus zwei
Rollenkérper-Kafig-Baugruppen, einer Wellenscheibe und zwei Gehausescheiben.
Diese von den Gehéausescheiben aufgenommenen Axiallager sind in der Lage, sich
an sehr hohe, in zwei Richtungen wirkende axiale Lasten anzupassen, wobei die Welle
vollstdndig axial gelagert wird.

Die von RKB entworfenen ZWAL werden in einer breiten Palette von Konfigurationen,
sowohl in Standard- als auch in optimierten Ausfihrungen angeboten. Ihre
auBerordentlich hohe Tragféhigkeit, die durch die verbesserte interne Geometrie
und die Anwendung spezieller Warmebehandlungen erreicht wird, macht aus diesen
Produkten eine unersetzliche und effiziente Lésung in vielen heiklen und kritischen
Anwendungsbereichen.




AXIALLAGER
ZWEISEITIG WIRKEND

e Steife Anordnung, sehr empfindlich gegentber
Fluchtungsfehlern

e Nimmt sehr hohe zweiseitig wirkende axiale Lasten
auf

® Verfligbar mit Schmierungsnuten- und -bohrungen
im duBeren Distanzring

Hauptdesigns und Hauptbauarten
e Flache Gehausescheiben Flache Geh&usescheiben
2 7 e Einteiliger bearbeiteter Messingkafig (M) auf (77 7 Trennbare Komponenteneinheit: Wellenscheiben
7 Kugelfiihrung ?) >AN (WS) plus Gehausescheiben (GS)
g e Nicht selbsthaltendes Design [N/AN r«yﬁj Zweiteiliger bearbeiteter Messingkafig (M) auf
e Nimmt mittlere bis hohe zweiseitig wirkende axiale Rollenfiihrung
Lasten auf Steife Anordnung, empfindlich gegeniiber
e Geeignet fiir Anwendungen, bei denen sowohl Fluchtungsfehlern
eine hohe Tragfahigkeit als auch hohe maximale Nimmt sehr hohe zweiseitig wirkende axiale Lasten
Drehzahlen erforderlich sind auf
Typ TTKi Typ TTK2
® Trennbare kompakte Einheiten e Trennbare kompakte Einheiten mit niedrigem
® Zweiteiliger bearbeiteter Messingkéfig (M) auf & ) Querschnitt
Wellenscheibe k‘f% o Zweiteiliger bearbeiteter Messingkafig (M) auf
® Zwischen-Laufscheiben mit innerer Zentrierung auf % = Wellenscheibe
der Welle ® Zwischen-Laufscheiben mit duBerer Zentrierung
e Voreingestellter oder angepasster BEP auf auf dem Gehause
Kundenwunsch o \Voreingestellter oder angepasster BEP auf

Kundenwunsch

e Steife Anordnung, sehr empfindlich gegentber
Fluchtungsfehlern

e Nimmt sehr hohe zweiseitig wirkende axiale Lasten
auf
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Zylinderrollenlager
BaugréBe bis 1800 mm

Einreihige @ @

Zylinderrollenlager ‘ ‘ ‘

BaugréBe bis 1800 mm

il

Zweireihige
Zylinderrollenlager

-
g NNU NNU.1 NN NN.1 NJW+NJPW SLO1 SL02 SLO4 SL18
< BaugréBe bis 140
o

Mehrreihige Q2ACevo

Zylinderrollenlager

3NCF 3NNU

BaugréBe bis 1600 mm
< CEinseitige Axial- e [ : T 7 Z\{velseltlg ) & T
X Zylinderrollenlager  ¢zz1 1773 L% i 77 wirkende Axial- & %
< Zylinderrollenlager &

81M 81M+U 89M WS+GS

Kegelrollenlager

BaugréBe bis 1800 mm

Einreihige zEIr;:‘:whr:wgeen epaste

Kegelrollenlager Y gep

Kegelrollenlager

BaugréBe bis 1925 mm

Zweireihige
_, Kegelrollenlager ‘
g TDIa TDONASW  TDONASWE.FF TDIS TDISS
< BaugréBe bis 192
o

Mehrreihige 2TDONA

Kegelrollenlager

TQOS/G TQOSAvs2/G TQOSAVS2/G.1

BaugréBe bis 1600 mm

Einseitige Axial- %g % gﬁ [ﬁ [////-'/ 4

Kegelrollenlager 21 v ] %//A

V2777777007 7777772

< TKcR TKv
5 BaugréBe bis 1600 mm

Zweiseitig = = = |

wirkende Axial- Vg@ ) @

Kegelrollenlager § 2

TTK2 TTKsp
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Pendelrollenlager
BaugréBe bis 1580 mm
(IR (AT (R Z77277)
NN -y NN Y
Pendelrollenlager ; \\\\'\a F \aj L \\\\\\\'\IE! !’E&a
| [l 1 [ |
MA MB CA ECA
BaugréBe bis 1400 mm
Toroidalrollenlager
\ [ | I
J \ V+2CZ

BaugréBe bis 1400 mm

Axial-
Pendelrollenlager

EM EMEevo EJ
Andere Produkte
BaugréBe bis 400 mm
Lauf- und ] !ngl
Nadelrollenlager ‘ H H
TR NNTR  NTRsp NAJ

BaugréBe bis 1800 mm
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Anmerkungen

2-ROW SCRB
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. MaB- und Rundlaufgenauigkeit der Lager geméaf3 ISO/AFBMA/GOST Normen
. Alle Lager sind in Metern oder Zoll mit zylindrischer oder kegeliger Bohrung erhaltlich
. Spezialmerkmale auf Anfrage erhéltlich

3-ROW ROLLERS










BEARING INDUSTRIES

Via Primo Agosto - 6828 Balerna - Schweiz
Postfach 16 - 6830 Chiasso 3 - Schweiz

Telefon +41 91 260 09 30 - Fax +41 91 260 09 50
info@rkbeurope.com - www.rkbbearings.com
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